KARTA INFORMACYJNA PRODU

Sikaflex®-953 L15

BUILDING TRUST

KTU

Szybkowigzgcy dwusktadnikowy klej montazowy i uszczelniacz w technologii STP

TYPOWE DANE PRODUKTU (FURTHER VALUES SEE SAFETY DATA SHEET)

Witasciwosci Sikaflex®-953 L15 A ‘ Sikaflex®-905 B
BAZA CHEMICZNA 2-komponentowy polimer zakoriczony silanem (STP)
Kolor (CQP001-1) Biaty | Biaty
Gestosc (nieutwardzony) 1.4 kg/| ‘ 1.2 kg/l
zmieszany | 1.4 kg/I
Proporcja mieszania A:B objetosciowo |10: 1
A:B wagowo |11.7:1
Stabilnos¢ (non-sag) (CQP061-1) Dostateczna
Temperatura aplikacji 5-40°C
Czas naskérkowania (CQP019-1) 20 minut A
Czas otwarty (CQP526-1) 15 minut
Szybko$¢ utwardzania (CQP046-1) (patrz tabela) A
Skurcz (CQP014-1) 2%
Twardos$é Shore'a A (CQP023-1 / ISO 7619-1) 50
Wytrzymato$é na rozcigganie (CQP036-1 / 1SO 527) 2.5 MPa
Wydtuzenie przy zerwaniu (CQP036-1/ ISO 37) 450 %
Odporno$é na propagacje rozdarcia (CQP045-1 / 1SO 34) 10 N/mm
Wytrzymato$€ na $cinanie (CQP046-1 / I1SO 4587) 1.5 MPa
Oporno$¢ cieplna (CQP513-1) (wytrzymatos¢ na temperature) 1 godzina | 160 °C
Temperatura uzytkowa (CQP513-1) -45-90 °C
Czas sktadowania (CQP081-1) 9 miesiecy B
Mieszadto Statomix® MS 13-18-G

CQP = Corporate Quality Procedure

OPIS

Sikaflex®-953 L15 to dwusktadnikowy klej
montazowy w technologii Silane Terminated
Polymer (STP), ktéry utwardza sie w wyniku
reakcji chemicznej dwéch sktadnikow. Ze
wzgledu na dobrg odpornos¢ na warunki at-
mosferyczne i zdolnos¢ wypetniania szczelin
moze by¢ rowniez stosowany do uszczelniania
potaczen zewnetrznych. Jest szczegélnie przy-
datny, gdy wymagane jest pompowanie mate-
riatu na duzg odlegtosé.
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A) 23 °C /50 % w.w.

ZALETY PRODUKTU

= Pompowalny na duze odlegtosci

= Dla wiekszosci popularnych podtozy wyma-
gane jedynie minimalne przygotowanie po-
wierzchni

= Wolny od rozpuszczalnikéw i izocyjaniandw

= Dobre wtasciwosci wypetniania szczelin

= Bardzo dobra odpornos¢ pogodowa i starze-
niowa

B) sktadowanie pomiedzy 5 a 25 °C, sktadnik B jest wrazliwy
na mréz

ZAKRES STOSOWANIA

Sikaflex®-953 L15 nadaje sie do klejenia ele-
mentoéw narazonych na naprezenia dynamicz-
ne i tam, gdzie wymagane jest uzyskanie
wczesnej wytrzymatosci. Typowymi podtoza-
mi sg metale, w szczegdlnosci aluminium (w
tym anodowane), stal (w tym fosforanowana,
chromowana, ocynkowana), podktady i po-
wtoki malarskie (systemy dwukomponento-
we), materiaty ceramiczne i tworzywa sztucz-
ne. Nalezy zasiegng¢ porady producenta i
przeprowadzi¢ testy na oryginalnych podtoza-
ch przed uzyciem Sikaflex®-953 L15 na mate-
riatach podatnych na pekanie naprezeniowe.
Ten produkt jest odpowiedni tylko dla do-
Swiadczonych profesjonalnych uzytkownikow.
Nalezy przetestowac rzeczywiste podtoza i
warunki, aby zapewni¢ przyczepnosé i zgod-
nos$¢ materiatéw.



MECHANIZM UTWARDZANIA
Utwardzanie Sikaflex®-953 L15 zachodzi w
wyniku reakcji chemicznej dwdch skfadnikdw.

Czas [h] Wytrzymatosé [MPa]
2 0.4
4 0.9
6 11

Tabela 1: Wytrzymatos¢ na Scinanie (CQP 046-1) w 23 °C / 50 % w.w.

ODPORNOSC CHEMICZNA

Sikaflex®-953 L15 jest ogdlnie odporny na wo-
de stodka, wode morska, rozciericzone kwasy
i rozcienczone roztwory alkaliczne; czasowo
odporny na paliwa, oleje mineralne, ttuszcze
roslinne i zwierzece oraz oleje; nie jest odpor-
ny na kwasy organiczne, alkohol glikolowy,
stezone kwasy mineralne i zasady, oraz roz-
puszczalniki.

METODA APLIKACII

Przygotowanie powierzchni
Powierzchnie muszg by¢ czyste, suche i wolne
od ttuszczu, oleju i pytu. Przygotowanie po-
wierzchni zalezy od specyfiki podtoza i ma klu-
czowe znaczenie dla trwatego wigzania.
Wszystkie etapy obrébki wstepnej muszg zo-
staé potwierdzone wstepnymi testami na ory-
ginalnych podtozach, z uwzglednieniem szcze-
golnych warunkéw w procesie montazu.

Aplikacja

Sikaflex®-953 L15 musi by¢ naktadany za po-
mocg odpowiedniego systemu mieszajaco-do-
zujacego. Nalezy uzywac wtasciwego typu
miksera (patrz tabela Typowe Dane Produk-
tu).

Sikaflex®-953 L15 mozna naktada¢ w tempe-
raturach pomiedzy 5 °C a 40 °C, ale nalezy
wzig¢ pod uwage zmiany w reaktywnosci i
wtasciwosciach aplikacyjnych. Optymalna
temperatura dla podtoza i kleju wynosi od 15
°Cdo 25 °C.

Aby zapewni¢ jednolitg grubos¢ linii taczenia,
zaleca sie naktadanie kleju w formie trdjkatnej
Sciezki (patrz rysunek 1).

Wygtadzanie i wykonczenie
Woygtadzanie nalezy wykonaé przed uptywem
czasu otwartego kleju. Zaleca sie stosowanie
Sika® Tooling Agent N do wygtadzania. Inne
Srodki wygtadzajace nalezy przetestowaé pod
katem przydatnosci i kompatybilnosci.

Usuwanie

Nieutwardzony Sikaflex®-953 L15 mozna usu-
na¢ z narzedzi i sprzetu za pomoca Sika® Re-
mover-208 lub innego odpowiedniego roz-
puszczalnika. Po utwardzeniu materiat mozna
usungc¢ tylko mechanicznie. Rece i odstonietg
skére nalezy natychmiast umyc¢ za pomoca
recznikéw do rak, takich jak Sika® Cleaner-
350H lub odpowiedniego przemystowego
srodka do czyszczenia ragk, i wody. Nie nalezy
uzywac rozpuszczalnikdw na skore.

Malowanie

Sikaflex®-953 L15 najlepiej malowa¢ w czasie
formowania sie naskérka. Jesli proces malo-
wania ma miejsce po zbudowaniu naskérka,
przyczepno$¢ mozna poprawic przez przetar-
cie powierzchni spoiny preparatem Sika® Akti-
vator-100 lub Sika® Aktivator-205 przed malo-
waniem. Jesli farba wymaga procesu wygrze-
wania(>80 ° C), najlepsze efekty uzyskuje sie,
umozliwiajgc wpierw catkowite utwardzenie
materiatu. Wszystkie farby nalezy przetesto-
wac, przeprowadzajgc wstepne préby w wa-
runkach produkcyjnych. Elastycznos¢ farb jest
zwykle nizsza niz w przypadku uszczelniaczy.
Moze to prowadzi¢ do pekania farby w obsza-
rze pofaczenia.

DODATKOWE INFORMACIJE

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie

maja jedynie charakter ogdélny. Porady doty-

czace konkretnych zastosowan sg dostepne

na zadanie w Dziale Technicznym Sika Indu-

stry.

Kopie nastepujacych publikacji s3 dostepne

na zadanie:

= Karty Charakterystyki

* Ogolny Przewodnik Klejenia i Uszczelniania
Jednosktadnikowymi Materiatami Sikaflex®

OPAKOWANIA
Sikaflex®-953 L15 (A)

Rysunek 1: Rekomendowany ksztatt sciezki klejowej

Czas otwarty jest znacznie krotszy w gorgcym
i wilgotnym klimacie. Elementy muszg by¢ za-
wsze potgczone przed uptywem czasu otwar-
tego. Zwykle zmiana + 10 °C skraca czas
otwarty o potowe.

Sikaflex®-953 L15 moze by¢ naktadany za po-
mocg odpowiednich pomp. Aby uzyskac pora-
dy na temat wyboru i konfiguracji odpowied-
niego systemu pomp, skontaktuj sie z Dziatem
Technicznym Sika Industry.
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Sika Poland Sp. z 0.0.
ul. Karczunkowska 89
02-871 Warszawa
tel: 22 27 28 700

Pojemnik 231
Beczka 195 |
Sikaflex®-905 (B)

‘ Pojemnik 231

PODSTAWA DANYCH

Wszelkie podane dane techniczne bazuja na
probach i testach laboratoryjnych. Praktyczne
wyniki pomiaréw moga nie by¢ identyczne w
zwigzku z okolicznos$ciami, na ktdre producent
nie ma wptywu.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO
Szczegdtowe informacje dotyczace zdrowia,
bezpieczenstwa, a takze dane dotyczgce eko-
logii, wiasciwosci toksykologicznych materiatu
itp. dostepne sg w Karcie Charakterystyki Sub-
stancji Chemicznej dostepnej na zadanie.

mail: sika.poland@pl.sika.com

www.sika.pl
BDO 000015415

NOTA PRAWNA

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie
oraz wszelkie inne pisemne lub ustne porady
lub zalecenia lub inne wskazéwki dotyczace
dziatania i koricowego zastosowania produk-
toéw Sika sg udzielane w dobrej wierze przy
uwzglednieniu aktualnego stanu wiedzy i do-
Swiadczenia firmy Sika-Poland Spétka z 0.0. z
siedzibg w Warszawie (dalej: ,Sika”) i odnoszg
sie do produktow sktadowanych, przechowy-
wanych i uzywanych w normalnych warunka-
ch zgodnie z zaleceniami podanymi przez Sika.
Informacje te dotyczg wytacznie aplikacji i
produktdw wyraznie wymienionych w niniej-
szym dokumencie i sg oparte na testach labo-
ratoryjnych, ktére nie zastepujg testéw prak-
tycznych. W przypadku zmian parametrow
aplikacji, takich jak przyktadowo, ale nie wy-
facznie, zmiany podtoza itp., lub w przypadku
roznych zastosowan, przed uzyciem produk-
téw firmy Sika nalezy skontaktowad sie z Dzia-
tem Technicznym firmy Sika. Informacje za-
warte w niniejszym dokumencie nie zwalniaja
uzytkownikéw produktéw Sika przed ich te-
stowaniem pod katem zamierzonego zastoso-
wania i przeznaczenia produktow Sika. Z uwa-
gi na wystepujace w praktyce zréznicowanie
materiatéw, substancji, warunkéw i sposobu
ich uzywania i umiejscowienia, pozostajgce
catkowicie poza zakresem wptywu Sika, wta-
Sciwosci produktow podane w informacjach,
pisemnych zaleceniach i innych wskazéwkach
udzielonych przez Sika nie mogg by¢ podsta-
wa do przyjecia odpowiedzialnosci Sika w
przypadku uzywania produktéw niezgodnie z
zaleceniami podanymi przez Sika. Uzytkownik
produktu jest obowigzany do uzywania pro-
duktu zgodnie z jego przeznaczeniem i zalece-
niami podanymi przez firme Sika. Prawa wta-
snosci 0séb trzecich muszg by¢ przestrzegane.
Sprzedaz, w ktorej strong sprzedajacg jest Si-
ka-Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie,
jest realizowana zgodnie z aktualnie obowia-
zujacymi Ogdlnymi Warunkami Sprzedazy Sika
(w skrocie OWS), okreslajgcymi prawa i obo-
wigzki stron umdw sprzedazy towardw Sika.
OWS stanowig integralng cze$¢ wszystkich
umow sprzedazy zawieranych z firma Sika. Ku-
pujacy jest zobowigzany zapoznac sie z posta-
nowieniami aktualnie obowigzujgcych Ogél-
nych Warunkéw Sprzedazy Sika jeszcze przed
ostatecznym uzgodnieniem wszystkich istot-
nych elementéw umowy, w momencie podpi-
sania umowy lub ztozenia zamoéwienia, a naj-
pdzniej w momencie odbioru towaru, kupuja-
cy jest takze zobowigzany do zapoznania sie z
informacjami zawartymi w aktualnej Karcie
Informacyjnej uzytkowanego produktu oraz
do przestrzegania postanowien lub wymagan
zawartych w tych dokumentach. OWS s3 ogél-
nie dostepne na stronie internetowej www.si-
ka.pl oraz we wszystkich oddziatach Sika na
terenie kraju. Kopie aktualnej Karty Informa-
cyjnej Produktu Sika dostarcza Uzytkownikowi
na jego zadanie. Deklaracje Wtasciwosci Uzyt-
kowych dostepne na stronie www.sika.pl w
zaktadce Dokumentacja Techniczna.




