PRODUKTDATENBLATT

Sikaflex®-552 AT

BUILDING TRUST

Elastischer STP-Klebstoff flir Montageklebungen im Fahrzeugbau

TYPISCHE PRODUKTEIGENSCHAFTEN (WEITERE ANGABEN SIEHE SICHERHEITSDATENBLATT)

Chemische Basis

Silanterminiertes Polymer (STP)

Farbe (CQP 001-1)

Weil, schwarz

Hartungsmechanismus

Feuchtigkeitshartend

Dichte 1,5 kg/I
Standfestigkeit (CQP 061-1) Sehr gut
Verarbeitungstemperatur Umgebung| 5 bis 40 °C
Hautbildezeit (CQP 019-1) 30 Minuten #

Durchhirtegeschwindigkeit (CQP 049-1)

Siehe Diagramm 1

Harte Shore A 50
Zugfestigkeit (CQP 036-1/1SO 527) 3 MPa
ReiRdehnung (CQP 036-1/1SO 37) 600 %
WeiterreiBwiderstand 15 N/mm
Zugscherfestigkeit (CQP 046-1/1SO 4587) 2 MPa
Einsatztemperatur (CQP 513-1) -50 bis 90 °C
Haltbarkeit Kartusche | 15 Monate B
Beutel | 12 Monate B
Fass / Hobbock |9 Monate B

CQP = Corporate Quality Procedure

BESCHREIBUNG

Sikaflex®-552 AT ist ein elastischer, einkom-
ponentiger STP-Klebstoff der speziell fir das
Verkleben von grofRen Bauteilen im Fahrzeug-
bau entwickelt wurde. Sikaflex®-552 AT ist ge-
eignet zum Verkleben von beschichtetem Me-
tall, GFK, keramischen Werkstoffen und
Kunststoffen. Sikaflex®-552 AT zeigt mit gerin-
ger Vorbehandlung eine gute Haftung auf ei-
ner Vielzahl von Untergriinden.
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PRODUKTVORTEILE

= Gute Haftung ohne Primer auf einer Vielzahl
von Untergriinden

= Frei von Isocyanat und Losemittel

= Uberlackierbar

= Geeignet auch bei hohen dynamischen Bela-
stungen

= Alterungs- und witterungsbestandig

B) Lagerung unter 25 °C

ANWENDUNGSBEREICH

Sikaflex®-552 AT eignet sich fiir Verbindun-
gen, die dynamischen Belastungen ausgesetzt
sind. Geeignete Untergriinde sind Metalle,
insbesondere Aluminium, Metallgrundierun-
gen, Lacke, Stahlblech, keramische Werkstof-
fe und Kunststoffe. Sikaflex®-552 AT zeigt mit
geringer Vorbehandlung eine gute Haftung
auf einer Vielzahl von Untergriinden.
Herstellerempfehlungen beachten bevor Si-
kaflex®-552 AT auf spannungsrissgefdahrdeten
Materialien verwendet wird. Vorversuche
mussen mit Originalmaterialien durchgefiihrt
werden, um Spannungsrisse zu vermeiden.
Dieses Produkt ist nur fiir erfahrene Anwen-
der geeignet. Um Haftung und Materialver-
traglichkeit sicherzustellen, miissen Vorversu-
che mit Originalmaterialien unter den jeweili-
gen Bedingungen durchgefiihrt werden.



HARTUNGSMECHANISMUS
Sikaflex®-552 AT hartet durch Reaktion mit
Luftfeuchtigkeit aus. Bei niedriger Temperatur
ist der Wassergehalt der Luft geringer und die
Vernetzungsreaktion verlauft etwas langsa-
mer, siehe Diagramm 1.
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Diagramm 1: Durchhartegeschwindigkeit Sikaflex®-552 AT

CHEMISCHE BESTANDIGKEIT
Sikaflex®-552 AT ist im Allgemeinen bestandig
gegen SllRwasser, Meerwasser, verdiinnte
Sauren und verdiinnte Laugen; kurzzeitig be-
stindig gegen Kraftstoffe, Mineraldle, pflanz-
liche und tierische Fette und Ole; nicht be-
stéandig gegen organische Sauren, Glykol, kon-
zentrierte Mineralsduren und Laugen oder Lo-
sungsmittel.

VERARBEITUNGSHINWEISE

Oberflaichenvorbehandlung

Die Haftflaichen mussen sauber, trocken und
frei von Fett, Ol, Staub und Verunreinigungen
sein. Die Oberflachenvorbehandlung hangt
von der spezifischen Beschaffenheit des Un-
tergrundes ab und ist entscheidend fiir eine
dauerhafte Verbindung. Hinweise zur Unter-
grundvorbehandlung sind in der aktuellen Si-
ka® Vorbehandlungstabelle zu finden. Die
dort enthaltenen Informationen basieren auf
Erfahrungen und missen in jedem Fall durch
Vorversuche mit Originalmaterialien tGber-
prift werden.

Verarbeitung

Sikaflex®-552 AT kann zwischen 5 °C und 40
°C verarbeitet werden. Anderungen in der Re-
aktivitat und den Applikationseigenschaften
mussen beriicksichtigt werden. Die optimale
Temperatur fir Untergrund und Klebstoff
liegt zwischen 15 °C und 25 °C.
Viskositatsanstieg bei kiihlen Temperaturen
beachten. Fir eine leichte Verarbeitung den
Klebstoff auf Raumtemperatur erwarmen.
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Flur eine gleichmaBige Klebstoffschichtdicke
empfiehlt es sich, den Klebstoff in Form einer
Dreiecksraupe aufzutragen (siehe Abbildung
1).
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Abbildung 1: Empfohlener Klebstoffauftrag

Sikaflex®-552 AT mit einer geeigneten Kartu-
schen-/Beutelpistole oder Pumpanlage verar-
beiten. Informationen zur Auswahl und Ein-
richtung eines geeigneten Pumpensystems
gibt das System Engineering bei Sika Industry.
Die Hautbildezeit ist bei heiRem und feuch-
tem Klima deutlich kiirzer. Bauteile immer in-
nerhalb der Hautbildezeit figen. Nachdem
sich eine Haut gebildet hat, nicht mehr ver-
pressen.

Glatten und Endbearbeiten

Das Abglatten muss vor der Hautbildung des
Klebstoffes erfolgen. Zum Abglatten empfeh-
len wir Sika® Abglattmittel N. Andere Abglatt-
mittel missen auf ihre Eignung Uberprift
werden.

Entfernung

Nicht ausgehéartetes Sikaflex®-552 AT kann
mit Sika® Remover-208 oder anderen geeig-
neten Losemitteln von Werkzeugen und Gera-
ten entfernt werden. Ausgehéartetes Material
kann nur noch mechanisch entfernt werden.
Hande/Haut missen sofort mit geeigneten
Reinigungstiichern (z.B. Sika® Cleaner-350H)
oder Industriehandreinigern und Wasser ge-
waschen werden. Keine Losemittel auf der
Haut verwenden!

Uberlackierbarkeit

Am Besten kann Sikaflex®-552 AT innerhalb
der Hautbildezeit Gberlackiert werden. Erfolgt
der Lackiervorgang nach der Hautbildung,
kann die Haftung verbessert werden, indem
die Fugenoberflache vor dem Lackieren mit
Sika® Aktivator-100 oder Sika® Aktivator-205
vorbehandelt wird. Erfordert der Lack einen
Einbrennprozess (Uber 80 °C), erzielt man das
beste Ergebnis, wenn der Dichtstoff zuvor
vollstandig aushartet ist. Die Lackvertraglich-
keit muss durch Vorversuche unter Produkti-
onsbedingungen Uberprift werden. Da die
Elastizitat der Lacke geringer ist als die des
Dichtstoffs, kann es zu Lackrissen im Fugenbe-
reich kommen.

Kleb- und Dichtstoffe Industrie
Dresdner StraRe 89/B1, 7. Stock, Top 26
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WEITERE INFORMATIONEN

Die hier enthaltenen Informationen dienen

nur zur allgemeinen Orientierung. Hinweise

zu spezifischen Anwendungen sind auf Anfra-

ge bei der technischen Abteilung der Sika In-

dustry erhaltlich.

Folgende Dokumente sind zusatzlich verfiig-

bar:

= Sicherheitsdatenblatt

= Sika Vorbehandlungstabelle fir Silan-Termi-
nierte Polymere

= Allgemeine Richtlinien zur Verarbeitung von
Sikaflex® Kleb- und Dichtstoffen

GEBINDE

Kartusche 300 ml
Beutel 600 ml
Hobbock 231
Fass 195 |

HINWEIS MESSWERTE

Alle in diesem Datenblatt genannten techni-
schen Werte basieren auf Laborversuchen.
Aufgrund von uns nicht beeinflussbarer Um-
stande konnen aktuell gemessene Werte vari-
ieren.

ARBEITSSCHUTZBESTIMMUNGEN

Fiir den Umgang mit unseren Produkten bei
Transport, Handhabung, Lagerung und Ent-
sorgung sind die wesentlichen physikalischen,
sicherheitstechnischen, toxikologischen und
okologischen Daten dem aktuellen Sicher-
heitsdatenblatt zu entnehmen.

RECHTLICHE HINWEISE

Die vorstehenden Angaben, insbesondere die
Vorschlage fur Verarbeitung und Verwendung
unserer Produkte, beruhen auf unseren
Kenntnissen und Erfahrungen im Normalfall,
vorausgesetzt die Produkte wurden sachge-
recht gelagert und angewandt. Wegen der un-
terschiedlichen Materialien, Untergriinde und
abweichenden Arbeitsbedingungen kann eine
Gewadbhrleistung eines Arbeitsergebnisses oder
eine Haftung, aus welchem Rechtsverhaltnis
auch immer, weder aus diesen Hinweisen,
noch aus einer miindlichen Beratung begriin-
det werden, es sei denn, dass uns insoweit
Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit zur Last
fallt. Hierbei hat der Anwender nachzuwei-
sen, dass er schriftlich alle Kenntnisse, die zur
sachgemaRen und erfolgsversprechenden Be-
urteilung durch Sika erforderlich sind, Sika
rechtzeitig und vollstandig libermittelt hat.
Der Anwender hat die Produkte auf ihre Eig-
nung fiur den vorgesehenen Anwendungs-
zweck zu priifen. Anderungen der Produkts-
pezifikationen bleiben vorbehalten. Im Ubri-
gen gelten unsere aktuellen Verkaufs- und
Lieferbedingungen. Es gilt das jeweils neueste
Produktdatenblatt, das bei uns angefordert
werden sollte.
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